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1. Hyrje

Raporti i Vlerésimit té Ndikimit né Mjedis ( VNM), pér repartin e galvanizimit
(zinktimi me process té nxehté), té geligeve kompania(ELSAM)-Ferizaj (mundési
riaktivizimi), gé do té zhvillohen né ngastén kadastrale Nr.169-1 me sipérfage
37261 m? z.k Talinoc i jerlive, komuna Ferizaj, proné komunale e mnarrur né
shérbim nga Kompania “ELSAM”, ka té béjé me kérkesén e investitorit pér
pélgimin mjedisor.Ky raport éshté punuar me kérkesén e Sami Musliu pronar i

Kompanisé “ELSAM”

2. Baza ligjore pér hartimin e raportit

Raporti i VNM-s éshté filluar té kryhet me nxjerrjen Ligji pér
MbrojtjeneMjedisit(Nr.09 /2003). Tani i hartuar Ligji i ri pér Mbrojtjen e Mjedisit
Nr. 03/L-025. Nelidhje me vlerésimin e ndikimit ne mjedis — VNM éshté aprovuar
Ligji pér VNM (Nr.08/L-181) i cili pércakton te gjitha procedurat pér pérgatitjen
dhe paragitjen pér miratim te VNM. Ligji pér VNM (Nr. 08/L-181) ka pér qgellim
pér te siguruar mundésimin e njé vlerésimi te pérgjithshém me ndérthurje te
ndikimeve mjedisore te projekteve apo veprimtarive qe do te realizohen me
gellim ge te parandalojné dhe te zvogélojné apo ménjanojné efektet negative
ne mjedis ne kohen e duhur.

Ligiet me te réndésishme te aplikuara pér hartimin e raportit té VNM-sé
pérprojektin pér progesin e galvanizimit jané si me poshté:



¢Ligjet

° Ligji pér Mbrojtjen e Mjedisit Nr. 03/L-025
e Ligji pér VNM Nr. 08/L-181
° Ligji pér Mbeturina Nr. 04/L-060
° Ligji pér ujérat e Kosovés Nr. 04/L-147
° Ligji pér ndértim Nr. 04/L-110
° Ligji pér mbrojtjen e ajrit nga ndotja Nr. 08/L.-025
° Ligji pér planifikim hapésinor Nr. 04/L-174
° Ligji pér tokén bujgésore Nr. 02/L- 26
° Ligji pér mbrojtjen e natyrés Nr.03/L-233
° Ligji pér mbrojtjen nga Zhurma Nr. 02/L-102

Udhézimet Administrative

° Udhézimi administrativ Nr.04/2022 pér Lejen Mjedisore

° Udhézimit Administrativ. Nr. 07/2021 mbi rregullat dhe normat e
shkarkimeve ne ajér nga burimet e palévizshme té ndotjes

° Udhézimi administrativ pér administrimin e mbeturinave té rrezikshme
(06/2008)

° Udhézimi administrativ Nr. 20/2012 pér export, import dhe transit té
mbeturinave

° Udhézimi administrativ. kompetencat e zotéruesit dhe operatorit pér
trajtimin e mbeturinave (08/2 Udhézimi administrativ Nr. 20/2011 pér Pengimin
e aksidenteve té médha ku pérfshihen substancat e rrezikshme

° Udhézimi administrativ Nr. 20/2011((Nr.04/2018)) pér metodologjiné e

zvoglimit té rrezikut nga aksidentet kimike dhe masat per eliminimin e pasojave.
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° Udhézimi administrativ Nr. 07/2012 pér cilésiné e karburanteve té I1éngéta

té naftés.

° Udhézimi  administrativ. pér  menaxhimin e deponive té
mbeturinave(15/2012)

° Udhézimi administrativ.Nr. 02/2022 pérkushtet, ményrat, parametrat dhe
vlerat kufizuese te shkarkimit té ujrave té ndotura né rrjetin e kanalizimit publik

dhe né trupin ujor.

mjedis, pérpos vizitave gé iujané béré lokalitetit disa heré, konsultimeve gé jané
béré me pronarin dhe ekspertét gé e udhéheqin repartin, gjithashtu jané

shfrytézuar edhe:

“Elsam”
POSSIBLE REACTIVATION OF GALVANIZING PLANT

* Projekti teknologjik | repartit té mé hershém
e Certifikata e biznesit
e Certifikata mbi té drejtén e pronés sé paluajtshme

e Kopja e planit

3. PERSHKRIMI | LOKACIONIT DHE MJEDISIT

Karakteristikat themelore té gjendjes ekzistuese té lokacionit jané bazé
themelorepér hartimin e Raportit. Hulumtimi dhe vlerésimi i gjendjes ekzistuese
éshté béré duke i shfrytézuar hulumtimet studimore té béra né kété teren .

Pér té u definuar gjendja ekzistuese né ményré té kénagshme dhe pér té u
krijuarnjé bazeé reale pér hulumtim té ndikimeve té€ mundshme, né kuadér té jan
prezantuare dhe té dhénat relevante gé kané té béjné me tédhénat ekzistuese
morfologjike,gjeologjike, hidrologjike, hidrografike dhe meteorologjike.



3.1. Pozita gjeografike e lokacionit
Ngastra kadastrale Nr. 169-1 S=3761 m2 ,z.k.Talinoc | Jerlive gjendet né pjesén
gendrore té Kosovés né qytetin e Ferizajit. Vendosja e mekanizmit pér

galvanizim do té vendoset né lokacionin proné e fabrikés ELSAM.

3.1.1. Pozita gjeografike e zonés sé shfrytézimit

00169-55

00169-53

00861-0-20-0

00169-1

(086 ) 190

/ Sealz=1: JU}/
3.2.

Né komunén e Ferizajit jetojné rreth 58214 banoré me rreth 40 fshatra. Né

Popullata dhe Vendbanimet

aférsi té drejtpérdrejté té lokalitetit ku investitori mendon me e prodhuar pjesé
metalike dhe té béjé galvanizimin e tyre nuk ka shtépi banimi. Shtépité e banimit
gienden né distancé mbi 500 m nga lokaliteti ku planifikohet té béhet
galvanizimi. Né distancé mé té vogél se 500m nga baza pér prodhimi i pjeséve
té ndryshme metalike dhe galvanizimi i tyre dodhet fabrika pér prodhimin e

gypave me tegel , me té cilén kompania “ELSAM” ka marrveshje bashkpunimi.
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késhtu gé né piképamje mjedisore prodhimi i pjeséve té ndryshme metalike dhe
galvanizimi i tyre, né kété lokalitet nuk do té keté ndikim té papranushém pér
operatorét tjeré ekonomik té kétijé lokaliteti.

Por shpresojmé se prodhimi do té jet i njé réndésije té vecant sepse do té

ndikojé né punésimin e njé numri té punétoréve nga ky lokalitet.

3.4. Kushtet klimatike

Territori ku éshté | ndértuar reparti | galvanizimit ,qé njihet si pjesa gendrore e
Kosovés kryesisht ka klimé kontinentale gé karakterizohet me vera té nxehta
dhe dimra té ftohté. Sa i pérket reshjeve dhe temperaturave, Pranvera dhe
Vjeshta karakterizohen péraférsisht me klimé té njéjté. Té reshurat jané té
formés riguese ose me karakter lokal. Temperatura mesatare sillet prej 9.9 C
gjer né 10,5C e si mesatare e kétyre merret temperatura prej 10,3 C.
Temperaturat mé té larta né vitet e hulumtuara (1986, 1987,1988) jané né
muajin gershor 35,6C, ndérsa né korrik 32,4C dhe né gusht 31,1°C.
Temperaturat mé té ulta kané gené né muajin dhjetor, janar dhe shkurt.
Temperaturat maksimale mesatare vjetore pér vitet e hulumtuara jané 22,5C,
ndérsa temperaturat mesatare minimale sillen prej (-1,7) (-3,4C). Regjimi i

reshjeve ne komunén e Ferizajit ka karakterin e klimés kontinentale.

Shuma e pérgjithshme e reshjeve sillet nga 574 mm deri ne 755 mm (pér vitet e
hulumtuara). Vlera mesatare vjetore e lagéshtirés relative éshté 76.8%. Muaji
mé i thaté éshté gushti 66.2%, kurse mé me lagéshti jané néntori dhe dhjetori
84.2%. Né lokacionin ku éshté | ndértuar reparti | galvanizimit mé sé shumti jané
té pérfagésuara erérat perendimore. Me intensitet mé té madhe té shpejtésisé

paragiten erérat veriore, veri peréndimore si dhe erérat peréndimore, kurse ato



jugore jané me intensitet mé té vogél. Né komunén e Ferizajit erérat mé té
shpeshta jané ato veriore me 26%o0 dhe mé té rrallat jané ato jug — peréndimore

me 27%o, kurse shpejtésia mesatare mé e madhe e erés éshté 3.2 m/sek.

3.5. Relievi

Shiquar né aspektin morfologjik, rajoni i gjéré rreth bazés pér repartin e
galvanizimit éshté pothuajse i rrafshét me njé ngritje té buté relievit nga ana
jugore sepse né drejtimin e jugut gjendet edhe lumi i Nerodimés si
ujémbledhési kryesor i késaj zone . Kjo zone ka njé lartési mbidetare rreth 500
m. Gjaté kryerjes sé punéve ndértimore pér vendosjen e repartit té galvanizimit
éshté vérejtur se né aspekti gjeologjik kemi té béjmé me njé toké humusore té
zezé deri né thellésiné 2 m ,pastaj qfaget njé shtresé toke me pérbérje fosilesh
e cila shtresé nuk éshté depértuar duke pasur parasysh se edhe véllimi i punéve
nuk ka gené ag i madh né ményré gé béhet ndonjé studim gjeologjik mé i
hollésishém.

3.6. Hidrogjeologjia

Né aspektin hidrografik ujrat ne komunen e Ferizajit i takojné pellgut té Detit té
Zi, ndérsa lumenjét mé té médhenjé jané lumi | Nerodimes. Né pérgjithési rrjeti
hidrografik éshté i pasur dhe me potencial ujoré té varfér, i kushtézuar nga sasia
e vogél e reshjeve mesatare shumvjegare (600mm). Lumi | Nerodimes éshté
lumi mé i madhé né komuné e Ferizajit i cili degét mé té zhvilluara i ka né anén
lindore, ndérsa degét kryesore hidrografike té anés lindore jané: Lumi Janjevka,
Lumi i Zhegovcit, Lumi i Gadimés dhe Lumi Sazlisé€ ndérsa, né anén perendimore
lumi mé i zhvilluar éshté Lumi i Vérshevcit. Sasité mé té médha té té reshurave

jané gjaté muajit prill dhe maj, prandaj periudha pranverore éshté ajo kur



paragiten vérshimet dhe kur kemi edhe paragitjen e kénetave, posacgérisht né

tokat té cilat nuk e Iéshojné ujin pér shkak té pérbérjes argjilore.

3.7. Pedologjia

Karakteristikat hidrogjeologjike jané té thjeshta . Morfologjia, ndértimi gjeologjik
dhe tektonika jané faktoré dominant té cilét definojné l|évizjen e ujrave
sipérfagésoré dhe atyre néntokésoré. Né aférsi té repartit té galvanizimit nuk
ekzistojné burime té ujit. Ujérat siperfagésore paragiten vetén né sezonén e
reshjeve atmosferike té cilat drenohen né kanalet natyrale. Thellésia e nivelit té
ujrave néntokésore éshté e rreth 6 m né sezonén e verés kurse né dimér ai nivel
ngritet né 3m nén sipérfaqge. Ky ndryshim i nivelit té ujrave né éshté konstatuar

nga shpuarja e njé pusi pér nevojat e kompanisé.

3.8. Ndértimi gjeologjik i venburimit dhe rrethines se gjere

Morfologjiné e relievit té hapsirés sé Ferizajit si dhe e kosovés e kan pércaktuar
fugit e brendshme dhe té jashtme gjaté njé kohe té gjaté gjeologjik. Krijimi i
hapsires sé Ferizajit nuk mund té shikohet si hapsiré e ndaré nga ajo e
Kosovés.Territori i Kosoves i takon sistemit orogjenik té Tetisit i rrudhosur né
depozitimet e formuara gjaté mesozoikut dhe pjesérisht kenozoikut.Ndertimi
gjeologjik i Ferizajit pérbéhet kryesisht prej shkémbinjve metamorfik si
mermerve,kuarciteve,duniteve,gélgerorve marrin pjesé edhe formacionet e reja
si depozitimet ranore dhe réra argjilore e rrafshinave aluviale té lumit
Nerodimes dhe degéve té saj. Né té dy anét e lumit Nerodimja mbi rrafshinat
aluviale jané té pérhapura sendimentet ligenore té pliocenit. Ato jané té

pérfagésuar me argjila ranore dhe mergele. Si njé rezultat i njé ndertimi
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gjeologjik té llojllojshém kemi njé larmi té mineraleve té metaleve: rezervat e
xehes sé Nikelit, pjesérisht Hekurit, Kromit, Kobaltit etj, pastaj kemi rezervat e
|éendéve té para jometalore, rezervat e magnezitit, duniteve, materialeve té

ndértimit gélgeroréve, rérave kuarcore, rérave dhe zhavorreve.et;j.

3,Té dhénat e pérgjithshme mbi galvanizimin

Celiku éshté njé nga materialet mé té pérdorur pér géllime shtépiake dhe
aplikime industriale pér shkak té vetive té tij té shkélgyeshme. Njé nga dobésité
e celikut éshté korrozioni dhe dobésimi i tij. Pér shkak té kétyre disavantazheve,
jané adoptuar shumé metoda mbrojtjeje pér té pérmirésuar jetégjatésiné e
shérbimit té celikut kundrejt korrozionit dhe dobésimit té tij. Ndér kéto metoda,
ajo e galvanizimit me shtresa té holla metalike sipas interesave té ndryshme
éshté njé nga mé té pérdorurat. Interesi pér shtresat e zinkut pér mbrojtjen e
celikut éshté shumé i madh né projekte dhe industrité inxhinierike. Studimi i
stabilitetit té kétyre veshjeve dhe i vetive té tyre sipérfagésore éshté shumeé i
réndésishém pér pérdorimin e tyre pér aplikime mjedisore. Zinku pérdoret
gjerésisht si veshje metalike mbi sipérfagen e celikut pér ta mbrojtur até nga
korrozioni dhe shtresézimi i Zinkut mund té pérftohet nga procese té ndryshme.
Shumé studime jané kryer pér té kuptuar karakteristikat e procesit té
depozitimit té Zinkut. Eshté gjetur qé karakteristikat e shtresés sé depozituar
varen nga koha dhe temperatura e depozitimit, pérbérja e banjés dhe aditivet.
Faza dhe mikrostruktura e sipérfages sé shtresés sé depozituar té Zinkut éshté
njé karakteristiké tjetér e réndésishme e cila kontrollon rezistencén korrozive
dhe vetité e tjera mekanike. Megjithaté vetité korrozive jané shumé té
ndjeshme ndaj johomogjenitetit té sipérfages dhe vecimit té shtresés sé

depozituar.
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Zinkim termik té celikut do té quajmé procesin e krijimit té shtresave prej
zinku mbi sipérfagen e celikut, kur ky i fundit zhytet né njé ené me zink té
shkriré. Gjaté zhytjes sé kampionéve né tretésirén e zinkut, né temperatura té
larta dhe kohé té ndryshme si dhe si rezultat i koncentrimeve té ndryshme té
substancave gé bashkéveprojné, shkaktohet njé reaksion difuzioni mes celikut
dhe késaj tretésire. Gjaté formimit té kampionéve celik-zink kané ndikim disa
faktoré si: elementét pérbérés té celikut, kohézgjatja e reaksionit né shkrirje,
temperatura e shkrirjes, elementét pérbérés né shkrirje, pérbérja fazore e
celikut dhe topografia e sipérfages sé celikut. Pérgatitja e kampionéve éshté
béré me metodén e zinkimit termik (zinkimi né té nxehté). Procesi i zinkimit né
té nxehté, teknikisht klasifikohet si proces i trajtimit sipérfagésor. Né kété rast,
sipérfaget e brendshme dhe té jashtme té objekteve prej celiku vishen me njé
shtresé mbrojtése prej metali zink, i cili mbron produktet prej celiku nga

ndryshkja dhe gérryerja (korrozioni).

Fazat e procesit:

Larja nga mbetjet yndyrore (Vaska e Heqjes sé Vajrave),
Larja nga mbetjet toksike (Vaska e Zhveshjes nga Oksidet),
Larja me ujé (Vaské H20),

Fluksimi/Trajtimi me kripéra (Vaska e Fluksit),

Tharja dhe Parangrohja (Furra e Tharjes),

Zinkimi (Furra e Zinkimit),

Ftohja dhe normalizimi.
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PROCESI | GALVANIZIMIT

AN =

Larja nga mbetjet larja nga mbet |arie me  fluksimiftrajtimi) tharia dhe Zinkimi Ftohja dhe normalizimi
yndyrore toksike ujé me kripra parangrohja




Larja nga mbetjet yndyrore/Degreasing — Detergjenté me natyré acide/Larés
industrialé té fugishém me reagim té shpejté.

Substanca bazé éshté Acid Fosforik dhe Amina. Larja nga mbetjet okside/Pickling
— Vaska me tretésiré acidi klorhidrik. Fluksimi/Trajtimi me kripéra — Flux Klorur
Amoni dhe Klorur Zinku. Pérbérja e shtresés té depozituar influencohet nga
parametrat e kontrollit té banjés. Rritja e temperaturés rregullon arranzhimin
uniform té kristaleve duke rezultuar né njé depozitim granulatesh té imta té
demonstruar né njé bashkeérritje kristaline. Nga pamjet e mikroskopise optike
observohet gé shtresa e Zinkut aderon shumé miré me shtresén e brendshme té
Zinkut duke e mbrojtur até mé shumé nga korrozioni. Nga vézhgimi i prerjes
térthore té kampionéve té prodhuar né temperatura nga 442-450°C observohet
gé shtresa e Zinkut e mbulon plotésisht substratin. Natyra e rritjes kristaline
tregon njé depozitim mé kokérrmadh me dimension jouniform granulash né
temperaturén 442°C duke kaluar né njé orientim mé té rregullt né temperaturén
452°C. Veshja e celikut me shtresé Zinku éshté kryer duke pérdorur metodén e
galvanizimit né té nxehté. Kampionét e pérdorur kané pastérti prej mbi 95% Fe.
Pérqgindja e Silicit ka varijuar ndérmjet 0.15% deri ne 0.25%, duke treguar qé
trashésia e shtresés sé Zinkut duhej té rritej ngadalé me kohén e zhytjes.
Rezultatet tregojné njé rritje té trashesise sé shtresés sé Zinkut me rritjen e
temperaturés. Té dhénat e profilizimit té fortésisé té pérftuara pér té gjithé
kampionét tregojné mesatarisht njé rritje té€ dukshme. Jané llogaritur vlerat
mesatare té mikrofortésisé pér té gjithé kampionét, vlera mé e larté prej 70 HV5
i kushtohet thellésisé sé depozitimit té zinkut né kampion. Ky pérmirésim i
fortésisé i atribuohet formimit té vetive adezive mbi substrat. Trashésia e
shtresés sé depozituar rritet me rritjen e temperaturés sé banjés nga 442 °C

éshté 105 um dhe arrin vlerén maksimale né temperaturén 452 °C prej pothuaj
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450 pum. Shtresa e Zinkut e mbulon plotésisht sipérfagen. Megjithaté
observohen papastérti gé ndérpresin shtresén e Zinkut si dhe sipérfage mbi té

cilat mund té zhvillohet korrozioni i materialit veshés.

Krahas parashikimeve themelore nga regullativat ligjore té cekura mé larté
pérnevoja té hartimit té raportit t&€ VNM-s pér rastin konkret jané shfrytézuar
edhe regullativa tjera ligjore, duke pérfshiré ligjet aplikative té cilat tani jané né

fuqi.

Duke u nisur nga fakti se njé pjesé e madhe e mardhénjeve specifike nga |émia e
mjedisit nuk éshté pérfshiré né rregullativat ligjore té tanishme prandaj pér
nevojaté hartimit té kétij raporti té VNM-s éshté shfrytézuar pérvoja e miré dhe
rregullat relevante ndérkombétare, si dhe direktivat pérkatése pér mjedis si qé
éshté direktiva e VNM-s (85/337/EEC), gjithashtu jané shfrytézuar edhe raportet
evlerésimit té ndikimit ne mjedis pér repartin e galvanizimit né fabrikén

“ELSAM” Ferizaj.

4. Pérshkrimi i procesit tekologjik

Procesi i galvanizimit né té nxehté (HDG) Procesi i galvanizimit né té nxehté
(HDG) éshté procesi i zhytjes sé fabrikuar té celikut né njé vaské gé pérmban
zink té shkriré. Né thelb ky proces éshté i thjeshté, i cili siguron njé avantazh té
dukshém ndaj gjithé metodave mbrojtése gjaté procesit té gérryerjes. Ndérsa
celiku éshté né vaské, hekuri i zhytur metalurgjikisht né celik bashkévepron me
zinkun e shkrirg, pér té formuar njé shtresé aliazhi té lidhur fort, né ményré qé

té sigurojé njé mbrotje shumé té miré té celikut nga gérryerja.

Banja hot-dip galvanizing, e njohur dhe si galvanizimi i pérgjithshém, prodhon
veshje zinku népérmjet zhytjes sé ploté té produktit té celikut né banjo me zink

té shkriré. Pérpara zhytjes né banjo zinku, ¢eliku pastrohet kimikisht nga vajrat,
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yndyrérat, balta dhe oksidet. Pérgatitja e sipérfages éshté kritike ngagé zinku
nuk vepron me ¢elikun e papastér. Pas pérgatitjes sé sipérfages, celiku zhytet né
banjon e zinkut té shkriré (430°C). Banjoja pérmban mé shumé se 98% zink té
pastér dhe 2% mbetje ose shtesa tjera né sasi té pakét mé té zakonshmet si Silic,
alumin, nikel dhe bismuth. Veshjet e realizuar pérmes procesit HDG pérdoren né
disa materiale né njé mori sektorésh ndértimi duke filluar nga filialet elektrike e
deri te skulpturat artistike. Klasifikimi né madhési nga pjesét e vogla si
kundérvidhat, bulonat dhe gozhdat deri te format me struktura té médha.
Galvanizimi éshté pjesé integrale né infrastrukturén e ndértimit. Paketa mé e
zakonshme HDG éshté pérdorur né ekspozimet atmosferike té celikut,
megjithaté, ajo éshté pérdorur dhe né aplikimet me ujé té freskét dhe té kripur,

zhytjet né dhera etj.
Karakteristikat e Veshjes

Paketa HDG(hot deep galvanization) e veshjeve konsiston né njé seri shtresash
aliazhi me pérbérje zinku dhe hekuri me shtresé té jashtme me zink té pastér.
Shtresat unike ndérmetalike jané tepér té lidhura dhe mé shumé se baza e
celikut, duke ofruar njé pastrim shumé té miré. Shtresat e aliazhit me pérbérijé
zink — hekur té lidhura metalurgjikisht me celikun, béhen pjesé integrale e
celikut mé miré se sa veshje e jashtme sepse zinku éshté anoda e celikut, madje
nése shtresat ndérmetalike jetégjata té veshjes sé galvanizuar né temperaturé
té larté jané démtuar ( mbi % inch “0.25 inch = 0.635 centimeter” e diametrit),
zinku i afért do té mbrojé celikun e ekspozuar derisa té konsumohet gjithé zinku
gé e mbéshtjell até. Njé tjetér karakteristiké unike e késaj pakete éshté
uniformiteti i saj. Gjaté reagimit difuzues né vaské, shtresat e aliazhit zink /
hekur rriten vertikalisht né gjithé sipérfagen duke i dhéné formé, kénde, dhe fije

té cilat kané veshje té njéjté ose mé té madhe nga sipérfaget e sheshta.
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Gjithashtu ngagé HDG éshté njé proces zhytje i ploté, té gjithé sipérfaget e
bréndshme té strukturave té zbrazéta jané té veshura dhe hasin véshtirési né
ndérprerjen e procesit té ndarjes sé pjeséve té vogla. Paketa HDG prodhon njé
veshje té forté e té dendur shumé mé té miré né krahasim me veshjet e tjera me
pérmbajtje zinku té realizuara né procese té tjera (American Association of

Galvanizers).

Procesi HDG

Ky proces mbéshtetet mbi tre hapa bazé:
a)Pérgatitja e sipérfages

b)Galvanizimi

c)Kontrolli

Pérgatitja e Sipérfaqes

pérgatitja e sipérfages éshté njé hap kritik né aplikimin e shtresimit. Né shumé
raste kur veshja déshton pérpara afatit té€ amortizimit, kjo ndodh si shkak i
ndonjé gabimi né pérgatitjen e sipérfages. Cdo humbje apo moskujdes né
pérgatitien e sipérfages do té shfag problemet menjéheré sapo largojmé
mostrat nga banjoja e zinkut sepse zonat e papastra mbeten té pambuluara dhe

késhtu lind nevoja té merren masa pér ndérhyrje né process.
Pérgatitja e sipérfaqes pér galvanizim kalon népér kéto hapa:
Pastrimi nga léndét gérryese

Njé tretésiré e nxehté me bazé alkaling, banjo acide e buté&, ose banjo pastrimi
biologjike ménjanon mbetjet organike si: dheun, shenjat e bojés, yndyrérat
dhe vajérat nga sipérfaget metale. Adezivét(pjesé té gérryera), vinilet(vijat e
vogla né sipérfaget e metaleve), serat ose saldimet, té cilat nuk mund té
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ménjanohen népérmjet delubrifikimit, por mund té ménjanohen pérpara
procesit té galvanizimit népérmjet, prishjes sé zhavorrit, zhytjes né réré, ose

mjeteve té tjera mekanike.

Zhytja né ujé té kripur

Tretésira me pérbérje acidi sulfurik né temperaturé té larté ose acidi klorhidrik
me temperaturé ambjenti ménjanojné oksidet e hekurit nga sipérfaqgja e ¢elikut.
Si alternativé e kétij procesi mund té jeté pérdorimi i materialeve zmerilizuese,

ose rérave pastruese, pluhur gérryes né celik.
Shkrirja

Hapi i fundit i pérgatitjes sé sipérfages né procesin e galvanizimit, tretésiré
zinku té amoniumit klorhidrik, i shérben dy géllimeve. Ajo ménjanon mbetjet
okside dhe depoziton njé shtresé mbrojtése mbi celik gé té parandalojé

formimin e ndonjé oksidi né sipérfagen pérpara zhytjes né zinkun e shkriré.
Kontrolli

Kontrolli i i galvanizimit té celikut éshté i thjeshté dhe i shpejté. Dy vetité
kryesoré té galvanizimit té shtresés gé mund té vézhgohen ngushtésisht jané
trashésia dhe kushtet e pamjes sé jashtme ose sipérfages. Njé numér testesh
fizike mund té performojné ose pércaktojné trashésing, uniformitetitn,
pérdorimin dhe pamjen e jashtme. Produktet e galvanizuara sipas standarteve

té themeluara, té pranuara dhe aprovuara jané:

Organizata e Standarteve Ndérkombétare (ISO),
e Shoqata e Standarteve Kanadeze (CSA)

e Standarti gjerman DIN
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Standarti francez NF

Standarti Italian UNI

Standarti amerikan ASTM

Standarti britanik BSe

Kéto standarte mbulojné ¢do gjé gé nga trashésia minimale e veshjes gé
kérkohen pér kategori té ndryshme té artikujve té galvanizuar né kompozimin
e metalit té zinkut pérdorur né proces.

Procesi i galvanizimit

Gjaté zhytjes né vaské, zinku hyn né reaksion me hekurin né celik duke formuar
seri shtresash aliazhi ndérmetalike me lidhje té forté né ményré metalurgjike,

pérgjithésisht e kryesuar nga njé shtresé zinku e pastér me efekt rezistent.

Gjaté zhytjes sé kampionéve né tretésirén e zinkut, né temperatura té larta dhe
kohé té ndryshme si dhe si rezultat i koncentrimeve té ndryshme té substancave
gé bashkéveprojné, shkaktohet njé reaksion difuziv mes celikut dhe késaj

tretésire.

Shpejtésia e difuzionit pércaktohet nga relacioni
D = DO exp(-Q/RT)

Q — energjia e aktivizimit

R — konstantja e gazeve

T —temperatura

DO — faktori para-eksponencial

Kur procesi i realizimit té shtresés sé veshjes realizohet, térhiget ngadalé nga
banja e galvanizimit dhe zinku shtesé ménjanohet me ané té kullimit, ajrimit,

dhe centrifugimit. Reaksioni metalurgjik do té vazhdojé edhe pse materialet jané
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larguar nga banja, pér ag kohé sa temperatura mostrés sé zinkuar té jeté afér
temperaturés sé banjés. Mostrat e galvanizuara ftohen si pasojé e zhytjes né njé

tretésiré passive, ujé ose nga ekspozimi gjaté né ajér.
5. IDENTIFIKIMI | NDIKIMEVE TE RENDESISHME NE MIJEDIS

Njé nga objektivat e kétij raporti éshté identifikimi | ndikimeve té mundshme qé
mund té shkaktohet né mjedis nga ky aktivitet né térési. Identifikimi | ndikimeve
té mundshme né mjedisin e késaj zone do té vlersohet pérsa | pérket procesit
teknologjik té prodhimit né fabriké. Disa prej ndikimeve kryesore jané vlersuar si

té mundshme jané paragitur si mé poshté.

Efektet e mundshme nga projekti gé do té implementohet do té vlersohen né
meényré té pérgjithshme nga ky raport VNM-je.Megjithaté, shumé nga efektet e
mundshme mund té identifikohen pér arsye té experiences nga nén-projektet e

méparshme né kété fushé.

5.1. NDIKIME TE RENDESISHME NE MJEDIS
5.1.1. SHKARKIME NE UJE

Ujérat qé dalin nga procesi teknologjik jané ujérat gé dalin nga larja e ajrit té
ndotur, ku ai trajtohet né vaska pérpunimi. Mbetjet ujore qé shérbejné pér
larjen e ajrit grumbullohen né serbatorin e scrubberit ku neutralizohen me rrugé
kimike. Pérvec ujérave gé shérbyen pér larjen e ajrit, ka nevojé té trajtohet edhe
uji pas trajtimit. Linja pérdor ujé zmotik me TDS= 2-3 ppm me pérpunim 25000
litra/dité. Né procesin e galvanizimit uji pérdoret pér larje me detergjent me
bazé sode dhe shpérlarje, po ashtu dhe solucionet kimike.Cdo vaské ka
shkarkimin total té ploté.Ujérat seleksionihen qé né shkarkim gé do té thoté uiji |
shpérlarjeve grumbullohet né njé serbator ku riciklohet dhe futet prapé né linjé,

filtrimi béhet ndérmjet njé ultrafilter bleré nga firma CGE né Kroaci me kapacitet
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té filtrimit 0.005 mikron. Linja e dyté mbledh solucionet me bazé kimike me ané
té dy kolonave anionike dhe kationike.(Quhet shkémbyes jonik nga ku del ky ujé
dhe kripé e patretshme dhe e padémshme). Procesi né linjé éshté | tipit zero
shkarkim ku si ajri dhe uji dalin 100% té pastra. Gjithashtu mund té keté edhe
ujéra té larjes sé ambienteve pér rreth objektit, por gé nuk vlersohen me
pérbérje té elementeve ndotés pér mjedisin. Népérmjet Bashkisé, subjekti
duhet té plotsojé kriteret e lidhjes sé sistemit té kanalizimeve. Nuk do té kemi

ndotje té ujérave néntoksore.

5.1.2. EMETIMET NE AJER

Emetimet né ajér do té vijné nga pérhapja e pluhrave dhe djegies sé |éndés
djegse, gé do té vijé vetém nga automjetet qé do té frekuentojné kété ambient,
si ato te ngrakim-shkarkimit té |Iéndés sé pare dhe produkteve pérfundimtare.
Gjaté procesit teknologjik né fabriké ka dalje té aerosoleve té metalit qé vesh,
né rastin toné té zinkut. Kéto emetime do té largohem népérmjet aspiratorit,
mé pas ajri lahet dhe pastrohet me pajisje té vecanta. Gazi | ndotur duke réné
né kontakt me median plastike 1é aty papastértité duke u pastruar né kété

ményré. Mé pas ajri kalon né njé “mist eleminator” ku largon avuijt e ujit.

Gjithahtu né raste té rralla kur ka mungesé té energjisé elektrike dhe do té lindé
nevoja pér ndezjen e gjeneratorit. Pra mund té themi se niveli | shkarkimeve do
té jeté | ulét, kjo vjen si rezultat se mjetet rrugore qé qarkullojné jané konform
normave té pércaktuar dhe té testuara nga Qendra e Kontrollit Teknik té

automjeteve.
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5.1.3. ZHURMAT DHE VIBRIMET

Zhurmat qé do té prodhohen do té vijné kryesisht nga mjetet e ngarkim
shkarkimit, gjeneratoréve, zhurma e prodhuar nga veté personat gé do té

punojné si dhe nga makinerité e ndryshme brenda né fabriké.

Punétorét gé do té ndodhen né mjedise ku niveli | zhurmave e tejkalon limitin
mund té pérdorin masa mbrojtése pér shgisat e dégjimit. Kjo duhet té mbahet
parasysh nga drejtusi teknik | punimeve. Nuk do té shkaktohen vibrime

shgetsuese gjaté punimeve.

5.1.4. NDIKIMI NE TOKE

Kéto procese nuk duhet té ndikojné negativisht né toké, kjo vjen si rezultat se
nuk do té magazinohen léndé té rrezikshme. Pérsa u pérket mbetjeve té dala
nga procesi teknologjik si pjesété metaleve té ndryshme, ato do té dérgohen pér
riciklim. Ndérsa mbetjet e ndryshme té ambalazheve si plasmas, kartona,
mbetjet e pérditshme té puntoréve etj, do té vendosen né kontienieré té

vecanté dhe té dergohen né venddepozitimin e caktuar nga komuna.

5.1.5. NDIKIMI NE FLORE/FAUNE

Kjo zone nuk bén pjesé né zonat e mbrojtura dhe aktiviteti | kétij objekti nuk do
té ndikojé né floré dhe fauné. Sipérfaqgja ekzistuese éshté me bimési barishtore.

5.1.6. MBETJET E PRODHUARA

Kéto procese nuk do té ndikojné negativisht né toké, kjo vjen si rezultat se nuk
do té magazinohen Iéndé té rrezikshme. Pérsa u pérket mbetjeve té dala nga
procesi teknologjik si pjesé alumini, ato do té dérgohen pér riciklim. Ndérsa

mbetjet e ndryshme té ambalazheve si plasmas, kartona, mbetjet e pérditshme
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té puntoréve etj, do té vendosen né kontienieré té vecanté dhe té dergohen né

venddepozitimin e caktuar nga komuna.

Kéto mbetje duhet té menaxhohen né bashkpunim me Komunen (Drejtoria e
menaxhimit e mbetjeve té ngurta) dhe firmen pastruese té territorit.

Grumbullimi | mbetjeve duhet té jeté | diferencuar gé né vendburim.

5.1.7. SHKARKIME NE UJE

Ujérat gé dalin nga procesi teknologjik jané ujérat gé dalin nga larja e ajrit té
ndotur, ku ai trajtohet né vaska pérpunimi.
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Mbetjet ujore gé shérbejné pér larjen e ajrit grumbullohen né serbatorin e
scrubberit ku neutralizohen me rrugé kimike. Pérvec ujérave gé shérbyen pér
larjen e ajrit, ka nevojé té trajtohet edhe uji pas trajtimit. Linja pérdor ujé
ozmotik me TDS= 2-3 ppm me pérpunim 25000 litra/dité. Né procesin e
galvanizimit uji pérdoret pér larje me detergjent me bazé sode dhe shpérlarje,

po ashtu dhe solucionet kimike.Cdo vaské ka shkarkimin total té ploté.Ujérat
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seleksionihen gé né shkarkim qé do té thoté uji | shpérlarjeve grumbullohet né
njé serbator ku riciklohet dhe futet prapé né linjg, filtrimi béhet ndérmjet njé

ultrafilter bleré nga firma CGE né Kroaci me kapacitet té filtrimit 0.005 mikron.

Linja e dyté mbledh solucionet me bazé kimike me ané té dy kolonave anionike
dhe kationike.(Quhet shkémbyes jonik nga ku del ky ujé dhe kripé e patretshme
dhe e padémshme). Procesi né linjé éshté | tipit zero shkarkim ku si ajri dhe uji
dalin 100% té pastra. Gjithashtu mund té keté edhe ujéra té larjes sé
ambienteve pér rreth objektit, por gé nuk vlersohen me pérbérje té elementeve
ndotés pér mjedisin. Népérmjetkomunés, subjekti duhet té plotsojé kriteret e

lidhjes sé sistemit té kanalizimeve. Nuk do té kemi ndotje té ujérave néntoksore.

5.1.8. EMETIMET NE AJER

Objekti éshté me destinacion galvanizimin (mveshjen e pjeséve té ndryshme
metalike me zink). Emetime né ajér nga funksionimi i kétij objekti do té jené né
formé gazore nga procesi i elektrolizes, pérfshiré kétu daljen e aerosoleve té
metalit té zinkut, por kéto zhvillime do té largohem nga aspiratorét. Ajri do té
pastrohet me pajisje té vecanta. Ajri i lagésht kalon né skruberin vertikal
6000mm i larté, lan ajrin, i mbushur me njé lloj mase plastike. Gazi i ndotur duke
réné né kontakt me masén plastike 1€ aty papastértité, duke u pastruar. Avujt e
ujit kalojné né “ mist eleminator “, ku dhe largohen. Ky proges éshté i mundur
nga sistemi i tubacionit i cili éshté i vendosur né vaskén pér tharje, pérmes sé
cilés té gjitha papastértité fizike thithen dhe si té tilla dérgohen né silosin né té

cilin ndodhen thasét pér ndarjen e granulateve sipas madhésisé.
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Kostoja financiare e paraqitur né ményré tabelare

Nr Lloji i investimit Cmimi (euro)
1 Riparimi i kadave egzistuese 257,400.00
2 Riparimi i rrjetit te instalimeve elektrike 69,600.00
3 Riparimi i infrastruktures percjellese 115,300.00
4 Shpenzime te tjera percjellese 44,650.00

Investimet totale ne riparim e linjes 486,950.00
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Te dhenat financiare si ne tabelén mé larté jané té péraférta , megenése linja e
zinktimit ka gené e instaluar qé nga viti 1984 . Tani kompania ka béré riparimet
e nevojshme pér aftésimin final té késaj linje .

25.1.9 ZHURMAT DHE VIBRIMET

Zhurma, si element né teknologjiné e pérpunimit té gurit gélgeror ka njé
karakterlokal dhe pa ndikim né zonat e banuara, duke pasur parasysh largésiné
e tyre ngalokacioni. Zhurma vjen si rezultat i aktiviteteve pérpunuese né
repartin e galvanizimit. Me shfrytézimin e pajisjeve bashkohore né bazé té

standardeve tézakonshme maksimumi i zhurmés né burim duhet té jeté 90 dB.

Zhurma pér zonén e banuar éshté plotésisht né kufijté e standardit dhe gjaté
ditésnuk kalon 50 dB, kurse gjaté natés nuk do té punohet, por edhe kur

punohet nukdo té jeté mé e madhe se 45 dB.

Ne vijim po e paragesim ne formé tabelore nivelin e zhurmés né varshmeéri nga

distanca.
Zhurma Distanca(m)
10 50 100 500
90dB-niveli 59 45 39 25
Pér paisje moderne

6 MASAT KRYESORE LEHTESUESE
6.1 MASAT LEHTESUESE QE DUHET NDERMERREN

Vlersimi i ndikimit né mjedis duhet té ndikojé né dhénien e zgjidhjeve pér
shmangie té ndotjes dhe mbrojtjes sé mjedisit. Mbrojtja e mjedisit pérbén né

vetvete njé séré masash zbutése, parandaluese.
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Né ményré té pérgjithshme do té japim disa prej masave gé do té zbatohen nga
kontraktuesit pér zbatimin e projektit. Ndikimet negative né mjedis jané né
nivele té ulta. Disa prej masave kryesore gé do té ndérmerren jané pérmendur

né ményré té pérmbledhur si mé poshté shénuar.

. Mbetjet e ngurta urbane qé do té prodhohen né
objekt té depozitohen né vendet e pércaktuara nga Bashkia dhe té
vendosen kosha té mjaftueshém pér numrin e popullsisé.

= Sistemi i shkarkimit té ujérave té jeté i lidhur me
sistemin e kanalizimeve té zonés.

. Automjetet e transportit té garkullojné me shpejtési

té ulét né zonat e banuara.

6.2. Masat e marrura pér mbrojtjen e tokés
Pér té parandaluar dhe zvogéluar sasiné e ndikimeve negative né toké
nga realizimii proceseve teknologjike pér galvanizim duhet marré kéto

masa mbrojtése:

 Varésisht nga fronti i punéve né punishte, né kohén mé té shkurtér gé
éshté e mundur duhet té filloj procesi i rikultivimit nése né repartet
prodhuese vie deri te ndérprerja e aktivitetit prodhues, me ¢’ rast sasia e
sterilit e cila do té pérdoret pér mbushje dhe nivelizim té hapésirave té

krijuara nga proceset e prodhimit.

* Duhet té€ merren masat e nevojshme pér mos léshuarjen e pa kontrolluar

té derivateve dhe vajrave nga makinat dhe pajimet prodhuese.

* Vaji i makinave duhet té nderrohet né vende té caktuara dhe té izoluara
pér mos depértimin e tyre né tok&, né oficinén pér riparimin dhe

mirémbajtjen e mjeteve ngarkuese dhe transportuese.
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* Nése detyrimisht duhet t€ béhet ndérrimi i pjeséve né repartin e
galvanizimit pér shkak te avarive ne makinat pérpunuese dhe
transportuese, atéheré duhet siguruar enét adekuate pér mbajtjen e vaijit
dhe lybrifikantéve dhe duhet siguruar njé pjesé nga materiali jo léshues i

vajrave dhe té vendoset nén makinén gé riparohet.

» Té gjitha mbeturinat e ngurta nése krijohen né repartin prodhues nga
depozitimi | pluhurit duhet gé kohé pas kohe té pastrohen pér té ruajtur

nivelin e kEnagshém né repart.

* Mbeturinat e léngéta gé krijohen nga ndérrimi i vajrave té pajimeve
duhet té deponohen né ené té posacme té cilat mbeturina do té i shiten

kompanive té licencuara pér grumbullimin e vajrave té pérdorura.

6.3. Masat e marura pér mbrojtjen e ujit

Mbrojtja e sipérfages operacionale nga ndotésit né objektin e fabrikés té
cilét mund té ndodhin gjaté bartjes me ujé nga té reshurat atmosferike
duhet té béhet me kanalizimin rreth e pérqark sipérfages impiantit. Ky
kanal nevojitet pérmbrojtjen e hapsirave operacionale nga vérshimet e té
reshurave atmosferike, dhe mbrojtjen e ujérave nga ndotésit mekanik dhe
ndotésit me vajra e derivate, prandaj pér pastrimin e ujérave té cilét
rrjiedhin nga hapésirat e pérpunimit gjaté té reshurave atmosferike. Ujérat
e zeza duhet sé pari te trajtohen né gropén septike e cila duhet té
ndértohetné varshméri me numrin e punétoréve e pastaj té lirohen ne
recipient té pastérta.Gropa septike duhet té pastrohet nga pronari apo

kompanité e licencuara.

6.4. Masat e marura pér mbrojtjen nga zhurma
Pas vendosjes sé& mekanizmit pérpunues dhe fillimit té procesit té
galvanizimit ,duhet t& béhen matjet e zhurmés né pérputhje me ligjet dhe

rregullat mbi mbrojtienga zhurma. Pér analizat dhe vlerésimin e
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rezultateve té fituara nga matjet duhet ti krahasojméme ligjet dhe nivelet e

lejuara pér vendet ku jetojné dhe punojné njerézit.

Né raste se zhurma e mesit nga matjet do té tejkalon at té lejuarén
atéheré duhet témerén té gjitha masat gé niveli i zhurmés té bihet né

nivelin e té lejuarés sipas rregullave né fuqi.

Né varshméri nga fazat e procesit té punés duhet edhe té punésuarit né

ato vendeté punés té pérdorin mjetet kundér zhurmés.

6.5. Masat e marura pér mbrojtjen e botés bimore dhe shtazore
Natyra e punés e cila zhvillohet né kété fabriké nuk shkakton dhe nuk ka
té béjé me degradim té biméve si dhe botés shtazore sepse kemi té

bémé me ambiente té mbyllura .

6.6. Masat e marura pér mbrojtjen nga rreziget aksidenciale
Pér té evituar rreziget aksidenciale gé mundé té ndodhin gjaté procesit té

galvanizimit duhet ndérmarrur kéto masa:
* Duhet té béhet plani i intervenimit pér raste té aksidenteve ekologjike.

* Duhet té kené ne disponim kemikate neutralizuese pér karburante té

naftésdhe vajra.

* Duhet té béhet plani i mbrojtjeve nga zjarri.

» Té merén té gjitha masat e sigurisé konform ligjit pér siguri né puné,
mbrojtje té shéndetit té punésuarve dhe mjedisit té punés.

7 PROGRAMI | MONITORIMIT

7.1 SKEMA E MONITORIMIT TE TREGUESVE MJEDISOR

Monitorimi | burimeve natyrore, ajrit, ujit, tokés, derdhjeve urbane etj, kryhet
sipas disave kritereve shkencore pérsa | pérket vrojtimeve, mbledhjes dhe

analizave sé mostrave. Ai synon né mbledhjen e té dhénave pér té vrojtuar dhe
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parashikuar rolin e faktorit njeri dhe natyror né dyshimet e mjedisit, ku ai éshté

aktiv.

Objektivat kryesore té monitorimit jané :

Pér té zbuluar ndryshimet dhe pér té karakterizuar
saktésisht nga ana sasiore tendencat (pritjet) e zhvillimit té burimeve.

Pér té siguruar informacione mbi lidhjen midis
kushteve (gjendjeve) té burimeve dhe shkageve té tyre.

Pér té evidentuar cilésiné e mjediseve ku njeriu
ushtron aktivitetin e tij jetésor, me synim pér té marré masat e nevojshme
pEer pérmisimin e tyre.

Pér té vlersuar efektivitetin e politikave dhe

veprimeve pér menaxhimin e burimeve natyrore.

Investitori do té monitorojé kéto tregues té trysnisé gjaté fazés sé punimeve

ndértimore dhe gjaté funksionimit té tij, konkretisht elementet e méposhtm :

30

Pér ajrin duhet té monitorojé LEéndén e Ngurté Pezull
(LNP) dhe zhurmat (dB).

Pér ujin, NKO(Nevoja kimike pér oksigjen),
NBO(Pércaktimi i nevojés biologjike pér oksigjen),

Léndé né pezull(Njé sasi mostre filtrohet mbi njé letér
filtri me peshé té njohur, pérmbaijtja e filtrit thahet né termostat né 103-
105° C pér 1 oré. Rritja e peshés sé letrés sé filtrit jep pérmbajtjen totale
té Iéndéve né suspension. Filtri gé pérdoret duhet té keté diametér 0.45
mikron. TSS (mg/l) = (P/C)* 1000 P- Iénda né suspension gé del nga
diferenca e peshés sé letrés té tharé me mostér dhe letrés sé filtrit té

tharé bosh. C- véllimi i mostrés né ml.),



. fosfate.

. Pér tokén, nuk aplikohen detyrime.

= Dinamika e monitorimeve do té pércaktohet né aktin
e miratimit té lejes sé mjedisit.

8. Raportimi
Do té kryhet nga udhéheqja, gjegjésisht nga ekspertét e kompanisé

sé paku né fund té cdo viti kalendarik, ku do ti paragiten t& dhénat
relevante nga té gjitha monitorimet e béra brenda vitit, té cilat do té
raportohen autoriteteve pérkatése, né Ministri té Mijedisit,
Planifikimit Hapésinor dhe Infrastrukturés si dhe komunitetit lokal

Brenda komunés.

9. Marja e masave rehabilituese pas pérfundimit té aktiviteteve
prodhuese

Kjo zoné éshté industriale ku operojné edhe operatoré té tjeré dhe nuk ka
parashikime pér ndonjé periudhé né té ciléen do té mbaronte aktiviteti
prodhuese né kété objekt.

10.Konkluzion

Procesi | galvanizimit né kété lokacion, né mjedis nuk e tejkalon nivelin
evlerave té rekomanduara nga Ligji pér Mbrojtien né Mjedis, ligjet dhe

aktet tjera nenligjore relevante pér mjedis.

Ndikimet né toké, ujé dhe né ajér rregullisht duhet té kontrollohen. Kéto
ndikime doté monitorohen dhe do té raportohet né fund té c¢do viti

kalendarik .

Pas punimit té kétij raporti , mund té konkludohet se galvanizimit ne
lokacionin ne fjalé nuk ka potencial té rrezikimit t& shéndetit té& njerézve,
gjithashtu ndikimet né toké , ujé, ajér, peizazh dhe pamjen vizuale, pas
identifikimit dhe zbatimit té té gjitha masave mbrojtése té rekomanduara

né kété raport, konstatojmé se ato mund té minimizohen né nivel té
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lakmueshém, ose edhe té eliminohen né fazén e rehabilitimit té
hapésirave té degraduara té formuara nga procesi | galvanizimit.
Mendojmé se kéto té dhéna jané té mjaftueshme dhe i mundésojné
Ministrisé sé Mjedisit, Planifikimit Hapé&sinor dhe Infrastrukturés dhénien e
mendimit pér Pélgim Mjedisor sipas kérkesés sé Sami Musliun pronar i
kompanisé’ELSAM” SH.P K.
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